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360° Swivel Ratchet-Head 
Hand Rivet Tool with 
Rivet Size Hole Gauge

US 8,650,731
US D700,491
US 6,588,246
EUIPO 001746637-0003
GERMANY 
20 2010 008 658.2
GERMANY 202 09 666.1
RUSSIA 102549
AUSTRALIA 099203542
TAIWAN M 385417
TAIWAN 193557
中囯 实用新型专利 
ZL 2010 2 0148358.6
中囯 实用新型专利 
ZL 01 2 31789.6

PARTS LIST/Listado de Partes/LISTE DES PIÈCES
PATENTS

SP-2 Klik-Turn™
M39015

Body (3-in-1)
Nosepiece, 3/16"
Nosepiece, 5/32" 
Nosepiece, 1/8"
Nosepiece, 3/32" 
Jaws (2-pc set)
Jaw Pusher
Jaw Pusher Spring
Retaining Screw
Fulcrum Pin
Snap Ring

Part No.
No. de Parte
Réf. de pièce

No.
No.
No

Part Name
Descripción
Nom de la pièce

M39183
M39162
M39163
M39164
M39165
M39166
M39167
M39168
M39169
M39170
M39171

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11

Torsion Spring
Torsion Spring Pin
Slideable Gear Lock
Slideable Gear Lock Spring
Plate
Bolt, for Plate (2 pcs/set)
Upper Grip
Lower Grip
Locking Chain, for Lower Grip
Wrench

Part No.
No. de Parte
Réf. de pièce

No.
No.
No

Part Name
Descripción
Nom de la pièce

M39184
M39185
M39174
M39175
M39176
M39177
M39186
M39187
M39180
M39189

12
13
14
15
16
17
18
19
20
21

Squeeze Tool Handles 
until Rivet Mandrel 
breaks off. If more than 
one squeeze is required, 
open Tool Handles fully 
and squeeze again.

Turn and lock the 
Swivel Ratchet-Head 
to the desired riveting 
position, then insert 
Rivet Body into the 
hole completely of 
unit to be riveted.
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Open Handles 
completely. Insert 
pointed end of 
Mandrel into Tool until 
Rivet Flange bears 
against face of 
Nosepiece.

Open Upper Handle 
completely to eject
Snapped Mandrel from 
Tool, either from 
Working Nosepiece or 
from upper side.
 

For SAFETY WORK, ALWAYS 
WEAR SAFETY GOGGLES.
Tool must be clear off all Snapped
Mandrels before setting next 
Blind Rivet.

●

●
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Take the Blind Rivet to check and 
measure the Rivet Body diameter, 
then to find out the Marked Size. 

Choose and install the same Marked 
Size Nosepiece as the Working 
Nosepiece, then open Handles 
completely to allow the Rivet Mandrel 
to insert into Working Nosepiece. 

RIVETING CAPACITY

2020 MARSON   Made in Taiwan

After selecting the 
correct Rivet for 
installation, drill the 
recommended hole 
size.

1

LA-510

Rivet Body Mandrel 3/32 1/8 5/32 3/16
Aluminum
Aluminum

Copper
Steel

Stainless
Stainless

Aluminum
Steel
Steel
Steel
Steel

Stainless

•
•
•
•
•
•

•
•
•
•
•
•

•
•
•
•

•
•
•

OPERATION INSTRUCTIONS

HOW TO USE THE RIVET SIZE HOLE GAUGE HOW TO CHANGE JAWS ETC. PARTS

2

NOTES: Please order parts by Part Number and Part Name. Keep all moving parts oiled.

NoTas: Por favor ordene refacciones usando el No. de Parte y la Descripción.

REMARQUES : Prière de commander les pièces par référence de pièce et par nom de pièce. Garder toutes les pièces mobiles huilées.

Close Tool Handles completely    .
Remove Retaining Screw with Wrench    ,  
then remove Jaw Pusher Spring, Jaw  
Pusher and Jaws from Tool.
Clean or replace Jaws, lubricating outside of 
Jaws with light machine oil before 
re-assembly.
To reassemble, reverse the above 
instructions.

1

2

1.
2.

3.

4.



Apriete las manijas de la 
herramienta hasta que el 
mandril se rompa. Si mas de 
un apriete es necesario, abra 
las manijas completamente y 
repita la acción de apriete 
nuevamente.

Gire y asegure la Cabeza 
Giratoria en la posición de 
remachado deseada, 
después inserte el cuerpo 
del remache completamente 
en el barreno preparado 
para iniciar su instalación.  
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Abra las manijas 
completamente. Inserte el 
remache como se indica 
hasta que la cabeza haga 
contacto con la parte frontal 
de la boquilla/inserto.

Abra la manija superior 
completamente para 
expulsar el mandril roto 
fuera de la boquilla de la 
herramienta o por su 
parte trasera.

Por SEGURIDAD, siempre use 
Lentes de Seguridad.
La herramienta debe estar libre de 
mandriles rotos o atorados antes 
de llevar a cabo otro ciclo de instalación.

●

●
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Tome el remache ciego a medir e insertelo en el orificio donde 
pueda entrar libre y ligeramente justo, su medida estará 
indicada a un lado del orificio seleccionado. Nuestro ejemplo 
muestra 5/32, pero puede ser diferente en su caso.

Seleccione e instale el inserto de la misma 
medida indicada para el remache medido en el 
paso anterior, en la parte frontal de la 
herramienta.

Capacidad de Remachado

Reciclar

2020 MARSON   Hecho en Taiwan

Después de seleccionar 
el remache correcto para 
la aplicación, barrene al 
diámetro de orificio 
recomendado.

1
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Material del Remache Material del Mandril 3/32 1/8 5/32 3/16
Aluminum
Aluminum

Copper
Steel

Stainless
Stainless

Aluminum
Steel
Steel
Steel
Steel

Stainless

•
•
•
•
•
•

•
•
•
•
•
•

•
•
•
•

•
•
•

Instrucciones de Operación

Como usar el Orificio medidor de Remaches Como cambiar las mordazas y partes

2

Cierra las manijas de la herramienta completamente     .
Remueva el Tornillo de Reteneción    , usando un 
desarmador, después remueva el Resorte, el 
Empujador, y las Mordazas.
Limpie o reemplace las mordazas según sea el caso, 
lubrique la parte externa de las mordazas antes de 
re-ensamblar.
Para re-ensamblar lleve a cabo el paso 2 en forma 
inversa.

1

2

1.
2.

3.

4.

Remachadora Manual de 
Cabeza Giratoria a 360° con 
orificio medidor de remaches

SP-2 Klik-Turn™
M39015

Serrer les poignées de l’outil 
jusqu’à ce que la tige du 
rivet se détache. Si plus 
d’une action de serrage est 
nécessaire, ouvrir 
complètement les poignées 
de l’outil et serrer à nouveau. 

Tourner et verrouiller la tête 
à cliquet pivotante dans la 
position de rivetage 
souhaitée, puis insérer 
complètement le corps du 
rivet dans le trou de la pièce 
à riveter. 
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Ouvrir complètement les 
poignées. Insérer l’extrémité 
pointue de la tige dans l’outil 
jusqu’à ce que la bride du 
rivet s’appuie contre la face 
de l'embout.

Ouvrir complètement la 
poignée supérieure pour 
éjecter la tige rompue de 
l’outil, soit de l'embout, soit 
de la face supérieure.
 

TOUJOURS PORTER DES LUNETTES 
DE SÉCURITÉ.
Toutes les tiges rompues doivent être 
retirées de l’outil avant de poser le rivet 
aveugle suivant.
 

●

●
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Prendre le rivet aveugle pour contrôler et mesurer le diamètre 
du corps du rivet, puis pour trouver la dimension marquée. 

Sélectionner et installer l'embout marqué de la 
même dimension dans l'outil, puis ouvrir 
complètement les poignées pour permettre à la 
tige du rivet d'être insérée dans l'embout installé.

CAPACITÉ DE RIVETAGE

RECYCLER

2020 MARSON    Fabriqué à Taïwan

Après avoir choisi le bon 
rivet pour l’installation, 
percer un trou de la taille 
recommandée.

1
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Corps du rivet Tige 3/32 1/8 5/32 3/16
Aluminium
Aluminium

Cuivre
Acier 

Acier inoxydable 
Acier inoxydable

Aluminum
Acier
Acier
Acier
Acier

Acier inoxydable 

•
•
•
•
•
•

•
•
•
•
•
•

•
•
•
•

•
•
•

INSTRUCTIONS DE FONCTIONNEMENT

COMMENT UTILISER LE CALIBRE COMMENT DÉMONTER LES MORS

2

Fermer complètement les poignées de l’outil     .
À l’aide de la clé     , retirer le ressort de
blocage, puis retirer le ressort du poussoir,
le poussoir et les mors de l’outil.
Avant le remontage, nettoyer ou remplacer les mors, en 
lubrifiant l’extérieur des mors avec une huile de 
machine légère.
Pour assembler à nouveau, effectuer les étapes 
ci-dessus dans l'ordre inverse.

1

2

1.
2.

3.

4.

Pince à riveter à tête
à cliquet pivotante 
sur 360° avec calibre
  

SP-2 Klik-Turn™
M39015


